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Felhasznaldi utmutato

1 Elozetes utasitasok

Barmilyen hasznalat el6tt kotelezé elolvasni a hasznalati utmutatot.
A felhasznaloknak meg kell ismerniik a gép miikodését.

A tliz- vagy robbanasveszély elkerllése érdekében a gép tisztitdsdhoz soha nem szabad gyulékony termékeket
hasznalni.

Ezt a gépet az egészségiigyi és biztonsagi eléirasoknak megfelel6en kell telepiteni, és csak megfeleléen szelldztetett teriileten sza-
bad hasznalni.

A gép telepitése vagy hasznalata el6tt nézze at az utasitasokat.

Vigyazat

>

A gép mechanikai és elektromos telepitését csak szakképzett személyzet végezheti.

> P

>

A gépet csak akkor hasznalja, ha az a hatalyos szabvanyoknak megfelel6, megfelel6en féldelt halozati
aljzatba van csatlakoztatva.

Vigyazat

>

Ezt a késziiléket nem szabad a nagyk6zénség szamara hozzaférhet6 helyekre telepiteni.

Figyelmeztetés

>

A javitas vagy szervizelés elétt gy6z6djon meg arrél, hogy a gép le van valasztva a halézatrol.

>

Fontos

Minden javitasi vagy karbantartasi miiveletet szakembernek kell elvégeznie.

Fontos

>

A gépet egy, a gép kdzelében, jol lathaté helyen kifliiggesztendé fali Gtmutatoval egyiitt szallitjuk.

> > > Pl P

>

Fontos

A telepités utan kuldje vissza az alairt izembe helyezési nyomtatvany dokumentumot az Electrolux részére a
termék garanciajanak érvényesitéséhez.

Vigyazat

>
>

Valasszon le minden energiaforrast, és hagyja kihdlni a vasaléhengereket, miel6tt barmilyen beavatkozast vé-
gezne a gépen.
A vasalohenger magas hémérséklete sulyos égési sérliléseket okozhat; kerilje a forré fellletek érintését.
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A Veszély A

Soha ne vasaljon, ha az ujjvédé nem mikodik.

A Fontos A

A gépek megfelelnek az eurdpai EMC-iranyelvnek (elektromagneses kompatibilitads). Ezeket laboratériumban
tesztelték és jovahagytak. Ezért tilos vezetékeket vagy nem arnyékolt elektromos kabeleket elhelyezni a szekré-
nyekben, a kabelszalakban vagy a kabelek valyuiban.

& Fontos &

Kiulonosen nem ajanlott a gépet szintetikus padloburkolatra telepiteni. A dorzsvillamossag akadalyoz-
hatja a gép jo miikodését

Semmilyen kérilmények kozoétt nem szabad gazfiitésii gépet olyan épiiletben elhelyezni, amelyben vegy-
tisztito gép is talalhato.

Ez a sajat maga és masok biztonsaga szempontjabdl kiilonésen fontos. Ennek kévetkezménye a garan-
cia azonnali megsziinése.

A Fontos A

Ha a gépet automatikus hajtogatasi izemmodban hasznalja, elkaphatja az ujjait, amikor a lapeltavolito
miikodtetéelem az antisztatikus szerkezettel egyiitt fel/le mozog, valamint a hajtokar mozgatasakor.
Ne miikodtesse a gépet anélkiil, hogy elétte kikapcsolna.

A Vigyazat &

Sajat biztonsaga érdekében tilos és veszélyes a vasalohenger forrasztasa. Ha szivargas lép fel, soha ne
probalja meg sajat maga megjavitani. Kérjen tanacsot miiszaki osztalyainktol.

/N /AN

A gép a védéburkolat nélkiil is miikodhet, ha az aramellatas nincs megszakitva.

Zarja el a f6 levalaszto kapcsolét egy lakattal.

Zarja el a g6zbevezetd szelepeket.

Ha gazszagot észlel, zarja el a gazt, nyissa ki az ablakokat, ne kapcsoljon be semmilyen kapcsolét, és fi-
gyelmeztesse a karbantartast végzo szervizt.

A garancia megsziinhet, ha ezeket az utasitasokat nem tartjak be.

1.1 Ovintézkedések a hasznalathoz

» A gépet gyermekek nem hasznalhatjak.

» Ezt a vasalogépet kizardlag olyan, gépi vasalasra alkalmas textiliakhoz szabad hasznalni, amelyeket el6zdleg és
kizardlag vizben kimostak

» Ez a gép professzionadlis hasznalatra készilt, és kizardlag szakképzett személyzet hasznalhatja.

+ A takardkat nem szabad vasaini.

* Ne vasalja az olddszerrel, festékkel, viasszal, zsirral vagy barmilyen kdnnyen gyulékony termékkel bevont
vasznat.

» Gazzal flitott gép esetén ne szerelje fel a gépet olyan helyiségben, ahol vegytisztité gép vagy mas hasonlé gép
talalhato.
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1.2 Szimboélumok

Figyelem.
Egy egyenl6 oldali haromszogben 1évé felkialtdjel fontos tanacsokat ad a felhasznalénak a hasznalatra, a szervizelés-
re és a veszélyes korlilményekre vonatkozéan

Figyelem, veszélyes aram jelenléte.
Egy villam, amelynek végén egy nyil van egy egyenld oldali haromszdgben, figyelmezteti a felhasznalét, hogy szige-
teletlen ,veszélyes aram” van jelen, amelynek intenzitasa elegend6 ahhoz, hogy aramitést okozzon.

Figyelem, forro felllet.
Ez a szimbdélum arra figyelmezteti a felhasznalét, hogy a késziilék magas hémérsékletd, sulyos égési sériiléseket
okozhat. Egyes fellletek elérhetik a 200 °C (392 °F) h6mérsékletet is.

A gép hasznalata el6tt olvassa el az utmutatét.

Vigyazat, ne mikddtesse a készuléket, ha le van véve a készllékhaz.
Ez a szimbolum arra figyelmezteti a felhasznalét, hogy a gép belsejében olyan mechanizmusok vannak, amelyek ve-
szélyesek lehetnek. A védéburkolatnak hasznalat kézben a helyén kell lennie.

=
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1.3 Személyi védofelszerelések

Az alabbiakban talalhaté gép hasznos élettartamanak kulonféle fazisai alatt hasznalandé
szemelyi védbfelszerelések (PPE) dsszefoglald tablazata.

Fazis Védbéruhazat Biztonsagi Kesztyl Szemiuiveg Fllvedék Maszk Védébsisak
labbeli

Szallitas X (0]

Kezelés X o

Kicsomago-

las X 0O

Telepités X 0

Normal

hasznalat X X X

Beallitasok X

Rutinszerti

tisztitas X 0

Rendkiviili

tisztitas 0 X X o

Karbantartas O X @)

Szétszerelés @) X @)

Leselejtezés (0] X (0]

Jelmagyarazat: X : Személyi védbfelszerelés szukséges; O : Személyi véddfelszerelés
rendelkezésre all vagy szlikség esetén hasznalando.

Normal hasznalat: EIS kell irni, milyen munkavédelmi labbelit lehet viselni nedves padlon.
Hasznaljon tovabba szemuveget és kesztylt a vegyszerek kezeléséhez.

1.4 Vészleadllitas

A vészleadllitast fel kell oldani, kilénben a gép nem fog miikddni (a piros gombot jobbra kell forditani).

Ha a gépet valamilyen okbdl le kell allitani, rendellenes vagy veszélyes Gzemelés esetén nyomja meg a vészleallitas
gombot.

A vészleadllitast az éramutato jarasaval megegyezd iranyban elforgatva oldja fel csak akkor, miutan ellendrizte, hogy
mi valtotta ki ezt a leallast.
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2 Ergondmiai tanusitvany
Az emberi test mozgasra és tevékenységre van tervezve, de a statikus és ismétlédé mozdulatok vagy a kedvezétlen
munka-testtartasok kdvetkeztében fizikai igénybevétel miatti sérulések toérténhetnek.

A termék ergonomiai jellemzéi — amelyek a kezel6 géppel valo fizikai és kognitiv interakciojat befolyasolhatjak — érté-
kelve és tanusitva vannak.

Az ergondmiai jellemz8kkel rendelkezd termékeknek harom téren kell megfelelniiik egyes ergondmiai kbvetelmény-
eknek: politechnikai, biomedikai és pszichoszocidlis (hasznalhatdsag és elégedettseg).

E terlletek mindegyikén valés felhasznaldkkal torténtek specifikus vizsgalatok. A termék tehat megfelelt a vonatkozé
szabvanyok szerinti ergonémiai elfogadhatdsagi kritériumoknak.

Az 6n altal hasznalt terméket kildnleges tanulmanyozas és tesztelés ala vetették, hogy minimalisra csdkkenjenek a
termékkel kdlcsdnhatasban felmertilt fizikai problémak.

Szeretnénk ramutatni néhany tzemi eljarasra, amit elfogadasra javaslunk:
- Kezelje a ruhat kiegyensulyozottan, térekedjen arra, hogy kiszedés és betdltés kozben ne gornyessze meg a hatat.
- Kisebb adagokban tegye be/vegye ki a ruhakat.

- Ha el szeretné kertlni, hogy a ruhak, ezen beliil a nagyobb darabok, ne gubancolédjanak 6ssze, ndvelje minden
iranyban a forgasi id6t.

- Ha meg tudja csinalni, hajlitsa be a labat, és ne hajoljon elére, mikbzben az alsé dobozba helyezi be a ruhat, illetve
amikor alul végez karbantartasi vagy egyéb munkalatokat.

- Amennyiben lehetséges, a talcakocsi kihizasaval és betolasaval csdkkentse a tavolsagokat.

- Tartson kell6 tavolsagot, hogy megfeleléen megertse a felhasznaldi fellileten kijelzett informaciokat, megnézhesse
a vasalégépben az On szamara fontos dolgokat, és igy minél kevesebb idét tdltsén azzal, hogy felfelé mereszti a
szemét (a nyak nyujtasa).

Ha egy kezel6 egyszerre tobb géppel foglalkozik, az ismétlddé mozdulatok szama névekszik, emiatt pedig a kapcso-
|6d6 biomechanikai kockazat exponencialis mértékben fokozédik.

Az alabbi ajanlasok betartasaval kerilheti el, amennyire lehetséges, a kezeldk testi sérilésének bekdvetkezését.
* A berakodashoz, kirakodashoz és szallitAshoz gondoskodjon megfelel6 kocsikrdl vagy kosarakrol.

» Azt tanacsoljuk, olyan mobil alsé kocsit hasznaljon, amelynek maximalis magassaga 850 mm.

» Szervezze meg a munkahelyi rotaciot abban az esetben, ha egy kezel6 egyszerre tébb géppel foglalkozik.
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3 Korlatok és specifikaciok

/N

Fontos

Felhivjuk a figyelmét a kdvetkezd gyakorlatokra a géptél fiiggéen.
Ezek kihatnak a befejezett darabok minéségére, és bizonyos esetekben a vasal6gép garanciajat is
érvénytelenithetik.

Ajanlasok és fi-

Leiras (miért és milyen kovetkezményekkel jar)

gyelmezteté- A-
seka lap- | LF | FLF | R | RLF | PR | FE-
kovetkezokkel vetd
kapcsolatban
A két vagy tobb rétegben 6sszehajtogatott lepedbk szaradasa sokkal to-
vabb tart. Egy kétrétegli lepedd szaradasa tdbb mint kétszer annyi ideig
tart, mint egy egyrétegié.
Tébbrétegii A Iep"edo tobb rétege egymashoz csuszhat, anyagatél és minéségétol
darabok fligg6en.
Ennek kdvetkezménye lehet a rossz vasalasi mindéség (gylrédések), a
rossz minéségl hosszanti hajtogatas és valdszinlleg a lehetetlen kereszt-
be hajtogatas.
A poliészter-pamut kevertszalas leped6k korlatozott élettartammal rendel-
keznek, amit figyelembe kell venni. A régi lepedékben bizonyos szamu
mosas utan nem marad pamut.
Kopott kevert- | A vasaldgépen torténd vasalas kdvetkezményei a kdvetkezdk:
szalas lepedd6k | A gép altal okozott, elviselhetetleniil megndvekedett elektrosztatikussag,
(a pamutot még akkor is, ha ez az oe antisztatikus raddal van felszerelve. A leped&k
kimostak) a gép egyes részeire tapadnak, ami elakadast okoz, és megzavarja a
hosszanti hajtogatast.
A fotocellak esetleg nem érzékelik a lepeddk jelenlétét, ami szintén meg-
zavarja a hosszanti hajtogatast.
A gép nem képes automatikusan betaplalni a szélességénél szélesebb
darabokat.
Az 1C64819 esetében a maximalis szélesség: 1890 mm (74 in)
N 1C64821 esetén a maximalis szélesség: 2100 mm (82 in)
agy darabok v v v} v} v

1C64825 esetén a maximalis szélesség: 2520 mm (99 in)

IC64828 esetén a maximalis szélesség: 2730 mm (107 in)

IC64832 esetén a maximalis szélesség: 3150 mm (124 in)

A gép nem tud 3,0 méternél (118 in) hosszabb darabokat hajtogatni

A darabok mé-
rete altalaban

A vasalogép akkor nyujt optimalis eredményt, ha a maximalisan elfogad-
hato szélességhez legkdzelebb esd szélességli darabokat dolgozza fel.

A kisebb méretli darabok feldolgozasa megvaltoztatja a vasalégép telje-
sitményét. llyen esetekben elénydsebb, ha a vasalét kézi lzemmaddban
mikodteti.

1,80 x 2,80 m (7 in x 110 in) méretl lepeddk példaja, amelyeket egy
IC64825FLF vagy FFS gaz- vagy elektromos flités(i vasalégéppel dolgoz-
nak fel:

az 1,80 m-es szélességgel kell 6ket betaplalni (2,80 m, 14 9/16 in széle-
sebb, mint amennyit a gép betaplalni tud). Az automatikus adagolas a gép
kdézepén adagolja a lepeddket, 37 cm-t hagyva mindkét oldalon. Ez a gya-
korlat gyorsan a henger oldalainak tulmelegedéséhez vezet, és dramaian
csOkkenti a vasalogép teljesitményét.

A henger oldalainak tulmelegedését késleltetheti azzal, hogy valtogatja az
oldalt, amelyen keresztiil a vasalando darabokat adagolja.

Mindig térekedjen arra, hogy a vasalégép maximalis szélességét
hasznalja.

A darabok mé-
rete az automa-
tikus hosszanti
hajtogatas
esetén

Az automatikusan hosszaban dsszehajtogatandé darabok minimalis mé-
rete 90 cm. Az ennél kisebb méretek szisztematikusan kihagyasra vagy
visszautasitasra keriilnek hajtogatasi médban torténé vasalas esetén. Ve-
gye figyelembe, hogy erésen ajanlott, hogy a vasal6 szélességénél joval
kisebb darabok esetén mellézze az automatikus betaplalast. Lasd: ,A da-
rabok mérete dltalaban”
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A darabok mé-
rete az automa-
tikus kereszt-

Az automatikusan keresztben 6sszehajtogatand6 darabok minimalis mé-
rete 110 cm. Az ennél kisebb méretek szisztematikusan visszautasitasra
kerlilnek az FFS vasaldgép hatoldalan.

hajtogatas
esetén
A vastag szdvetek nagyon vastag hajtogatott darabokat eredményezhet-
nek, attél figgéen, hogy milyen hajtogatasi mintat valaszt. A maximalis
elfogadhato vastagsag a kereszthajtogaté egység részérél 40 mm (1 9/16
Vastag in ) a masodik kereszthajtasnal és 80 mm (3 2/16 in ) a harmadik kereszt-
darabok hajtasnal. Ezt a vastagsagot a hosszanti hajtas mintazatanak modositasa-

val és/vagy a harmadik kereszthajtas torlésével (IC64825 FFS vagy IC6
4832 FFS esetén) modosithatja. Kérjuk, olvassa el a programozasi
kézikdnyvet.
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Ajanlasok és fi-
gyelmezteté-
seka
kovetkezokkel
kapcsolatban

Leiras (miért és milyen kévetkezményekkel jar)

A-
lap-
vetd

LF

FLF

R-LF

FR-
LF

FF-

Vékony
darabok:

A vékony és konny( szovetek (80 gr/cm?, illetve 0,3 oz/ft? alatt) a vasalasi
folyamat soran zavarokat okozhatnak, kiilénésen a hosszanti hajtogatas-
nal, és nem teszik lehetévé az optimalis minéségil hajtogatast. Ezek el is
akadhatnak. Vasalasukkor legyen koérultekintd.

Kulénleges
darabok:

A vasalogépet kizarélag lapos darabok, példaul lepedék, paplanhuzatok,
parnahuzatok, asztalteriték és szalvétak feldolgozasara tervezték. Bar-
mely mas darab a vasal6gép meghibasodasat okozhatja, és érvénytele-
nitheti a garanciat. Ha bizonytalan, forduljon a legkézelebbi Electrolux
Professional forgalmazéhoz tanacsért.

Vasalégépét nem a kdvetkez6 targyak feldolgozasara tervezték:
Parnazotthuzatok: tul vastagok és nem megfelelé anyagbdl készlltek.
Frottirszovet: Gépben kell szaritani. A vasalas nagyon durvava teszi
ezeket.

llleszked6 lepeddk: a tulzott h6hatas kdvetkeztében a gumik elhaszna-
l6dhatnak, és esetleg megolvadhatnak. Alakjuktél és anyaguktol fliggéen
vasalhatok, ha a vasalogépbe a gumival felfelé vezetik be &ket, hogy ne
érintkezzenek kozvetlenil a hengerrel. Semmiképpen sem szabad auto-
matikusan betaplalni ezeket, mivel a gumik nagymértékben megzavarjak
a betaplalast. Ugyanezen okbdl nem lehet automatikusan hajtogatni
ezeket.

Ruhazat: Osszetett formajuak (nem laposak), és megfelel kikészité be-
rendezéssel kell 6ket vasalni.

Kotények: Gyakran laposak, de olyan zsindrokkal és szalagokkal rendel-
keznek, amelyek beleakadnak a vasalé mozgo6 részeibe.
Zuhanyfiiggonyok: Anyaguk nem birja el a hét, és a hengeren
megolvadnak.

Nem megfelel6
anyagok:

A vasalogépet pamut, poliészter-pamut és len biztonsagos feldolgozasara
tervezték. Barmely mas anyaggal kapcsolatban forduljon az agynem(i-
szallitéjahoz és a legktzelebbi Electrolux Professional forgalmazéhoz.

A vasalégép
karbantartasa

A vasaldgépet Ugy tervezték, hogy megszakitas nélkil 8 éran at mikod-
jon. 8 oranként és mas meghatarozott idé6kd6zénként szamos sziikséges
karbantartasi miveletet kell elvégeznie Onnek vagy a szervizmérnékének.
A vasalogép megfeleld miikddéséhez elengedhetetlen, hogy szigortan
betartsa ezeket a kdvetelményeket. Kérjuk, olvassa el a jelen kézikdnyv
.Megel6z6 karbantartas” cimi fejezetét. Ha egynél tobb miiszakban lze-
melteti a vasalogépet, akkor gondoskodnia kell arrél, hogy ezeket a kar-
bantartasi miveleteket a miszakok kézott elvégezzék.

A karbantartasi miveleteken kivil a vasalot 24 6ranként legalabb egy ora-
ra le kell allitani, hiiteni kell, és ki kell kapcsolni.

Visszautasitasi
arany

Mivel a lapos munkadarabok a vasarlas napjan még csak laposak és tég-
lalap alakuak, majd minden mosas utan gyorsan valtozik az alakjuk és a
jellemzéik, normalis, hogy a gép 4-5%-ot visszautasit. Vegye figyelembe,
hogy a betaplalas minésége befolyasolja a hajtogatas minéségét. A dara-
bok visszautasitasra kerllhetnek, mert nem megfelel6en taplaltak be 6ket.
A statikus elektromossag és a piszkos fotocellak szintén zavarjak a vasa-
16gép teljesitményét. Olvassa el a jelen kézikdnyv ,Megel6z6 karbantar-
tas” cimd fejezeteét.

Plivit hosszanti
hajtogatas

A vasalodgép Plivit hosszanti hajtogatasi mintat hajt végre. Ez kiilénbozik
az élrdl élre hajtogatastdl és a harmonika hajtogatastol.

Annak érdekében, hogy a hajtogatott darabok mérete egyenletes legyen,
a vasalas el6tt a lapos darabok méret szerinti szétvalogatasa a
legfontosabb.

A Plivit hosszanti hajtogatas egyik elénye, hogy a hajtogatas méretét 25
és 43 cm (10 és 17 huvelyk) kdzott valaszthatjia meg

Gombok a pap-
lanhuzatokon

Egyes paplanhuzatok kiildnb6zé tipusu rogzitékkel rendelkeznek, ame-
lyek lehetnek gombok, tépézar, miianyag, fém vagy fa stb. Ezek a paplan-
huzatok vasalhatdk, tgyelve arra, hogy a rogzitéelemek felfelé nézzenek
a betaplaléasztalon. A rogzitéelemek teruletén a szaradas hosszabb lesz,
mint a paplanhuzat t6bbi részén. Ez normalis, mivel ezen a terileten tobb-
rétegl a textil, és Osszetett az alakja. Ha ezeket a rétegeket laposan fekte-
ti a betaplaléasztalra, az segit a homogénebb szaradasban. Vegye
figyelembe, hogy ha a paplanhuzat és a gombok/régzitéelemek vastagsa-
ga nagyobb, mint 8 mm (5/16 hiivelyk), akkor az zavarhatja a vasal6gép
ujjvédéijéet, és leallithatja azt. Ez az ujjvédd egy biztonsagi eszkdz, amely
megvédi a kezelbket attdl, hogy az ujjak beakadjanak és a vasaléba
keriljenek.

Ezek az elemek megzavarhatjak a vasalast és a hajtogatast.
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4 A hasznalat médja
4.1 A gép leirasa

4.1.1 Altalanos utasitasok a gép opcioitol fiiggden.

A jelen kézikdnyvben leirt gépek vasalokapacitasa tipustol figgéen 190, 210, 250, 280, 320 cm széles. G6z-, elekt-
romos vagy gazfitéssel is kaphatok.

A vasalas sebessége a mosott ruha slrliségének (suly/m?) és nedvességtartalmanak fliggvényében allithato.

A vasaldhenger hémérséklete termosztattal is beallithatd (kivéve a gézolést; ebben az esetben a hémérséklet a géz-
nyomas fliggvénye).

Az On altal kivalasztott vasalasi paramétereket egy mikroprocesszor folyamatosan ellenérzi.

Ezek a paraméterek valds idében jelennek meg a kezelb el6tt 1€vo érintGképernydn.

Az agynem( betaplalasa teljesen automatizalhato, és magaban foglalja a simitast is; egyetlen kezelbre van sziikség;
a darabok hajtogatasa minden egyes adagolt darabra kiszamitasra kerdl.

A gép standard vasalégépként hasznalhatoé automatikus adagolassal vagy anélkdl.

Ezt a szarité-vasaldgépet a betdltési oldalon elhelyezett mikroprocesszoros programvezérld egység vezeérli. Ennek a
berendezésnek szamos elénye van, tdbbek kdzott:

* A hajtogatasi beadllitas nagy pontossaggal és rugalmassaggal szabalyozhaté.

* A nagymeéretii kijelz6n a vasaléprogramokra, a gép allapotara és mikddésére, a szaritasi sebességre és a hémér-
sékletre vonatkozo részletes informaciok kozérthetéen elérheték.

» Lehetdség van arra, hogy a felhasznalé Uj vasalasi programokat hozzon létre, és a programokat nagy pontossag-
gal, a tapasztalatok alapjan adaptalja, és ugy, hogy alkalmasak legyenek a kilénféle textiliatipusokhoz, nedves-
ségtartalomakhoz stb.

» Nagyon magas szintli gépbiztonsag a folyamatos felligyelet és a beépitett biztonsagi reteszelés révén.

* Nagy rugalmassag a program miikddése soran:
- kdnny( valtas DIAMMS Gzemmddbol MANUAL Gzemmédba és forditva.
- A felhasznald kdzvetlendl, a program mikoddése kdzben modosithatja a hémérsékletet és a sebességet.
- a szarito vasaléprogramjanak miikddése kézben barmikor atallhat egy masik vasaléprogram futtatasara.
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4.1.2 Biztonsagi berendezések

Elérhetéség:

Minden burkolat egy specialisan erre a célra kifejlesztett szerszammal szerelhetd le.

Vészledllitas

A bal oldalon és a hatoldalon (hatsé valtozat) talalhato egy ,vészleallitas” gomb

A gép ujrainditasa

A gép barmilyen tarolasa utan, a!<ér aramkimaradas, vészleallas, akar az adagolasbiztonsagi eszkbzre gyakorolt ha-
tas miatt tértént, a gép csak az ,Ervényes” gomb megnyomasa utan indithato ujra.

Adagolasbiztonsagi eszko6z

Az adagolasbiztonsagi terel6lap és a meghajtdészalagok kozétti hely tul kicsi ahhoz, hogy az ujjait be tudja vezetni. A
gép automatikusan leall, amint a terel6lapot benyomja.

Aramkimaradas

Halézati dramkimaradas esetén a fogantyu segitségével tavolitsa el a gépben 1évd mosott ruhat. Ha a h6mérséklet
tul magas, a fogantyuval taplaljon be némi nedves mosott ruhat, és védje a vasaldszalagokat.

Motorok védelme

A motorok tulterhelés elleni védelemmel rendelkeznek:

a termomagneses megszakitok és

az elektromos valaszté (mozgatashoz) révén.

Flitésbiztonsagi eszko6z

A vezérl8panel a gép inditasakor egy kezdeti biztonsagi szintet alkalmaz.

Ha a hémérsékletet egy adott idd elteltével nem éri el, a flitési parancs deaktivalodik.

A fitési funkcié miikddése a henger forgasahoz van kétve. Ha a henger forgasa barmilyen okbol megall, a gép leallit-
ja a flitést.

Az Osszes elektronikus rendszertél figgetlen biztonsagi termosztat minden koérilmények kozott korlatozza a vasalo-
henger flitési hémérsékletét, kivéve gbzflitéses gép esetén.

A tulmelegedés elleni védelmet szolgal6 termikus biztositék a Dubixium hengerrel felszerelt gépek kbzepén talalhato.

Ha ez kiold, a fiités leall. Forduljon a markakeresked6ho6z, hogy egy szakképzett technikus ellendrizze a hiba
eredetét.

Gazfiités

A gazégb begyujtasat és a lang vezérlését egy elektronikus kapcsolédoboz végzi, amely integralt biztonsagot nyuit,
példaul ha a flistgazvezeték rosszul hiz, vagy ha a gazellatas megszinik.

Az érintéképernydn megjelend Uzenet jelzi, hogy a rendszer biztonsagos allapotba kertilt.

Az égéstermék-elvezetbhoz csatlakoztatott nyomaskapcsolé elszivasi problémak esetén kikapcsolja a gép flitési
funkcidjat.
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4.2 Az Electrolux ITS menuk abraja

Diagram of Electrolux ITS menus I
............ CREATE PRO. (—*| CREATE PRO. |—*| CREATE PRO. MODIFY PRO.
r-- .-EDITION |« NUMBER? [+- NAME? KILL ?
: H H H A :
Fooers 1 i
: ' : H A J
]
: OPTIONS > i MODIFY PRO. {—*| MODIFY PRO. || MODIFY PRO. }—=| MODIFY PRO.
froee PROGRAMMING
; MENU [ 17~ g - SELECT? |« - ..EDITION [+- NUMBER? [*- NAME?
| :
: I
I 1
T BASIC P see— - ' | DELETE PRO. || DELETE PRO.
s Tl : o) SELECT? |- ERASE?
v -
A il : :
1 ]
1 ]
: . TRTEED FOLDING TABLE
_____ A1 L], SETTINGS .
' : i E
: L e | :
| : ; 1-1  MACHINE
1 -+ : H
! i STATISTICS = ZZC75 -] DAILY STATISTICS |-~ : [ [RESNEISURSTION
- - T H 1
..... 1 1 : ! '
i ' ! -~ | MACHINE DELAYS |
1 . : 1 == SETTING
vi |Liy| DATE & TIME : ! i
bl seTwe f F-7| stamsmics :
1 " = i i i4-4 PARAMETERS
....... i ! i H '|=] RECOVERING
! ' ! 1
] [ I 1
I e : i | mesoute | i -1 maNTENANCE | :
[Rpp——— [P —— a 4 : I~ = g STATISTICS : | 5 ALERT
| H 1 H
T s i 1
| H 1
Caption : Caption Caption 1 H : TEMPERATURE
normal normal way i _| MACHINE STATUS — DISPLAY
functioning normal way with r - ==
— automatical ! 1
. advance N T !
adjustment 1 1
function move back way 1 1
“““““““ emergeney stepar | 1| USER i .| _ERRORS
wrang cpower is backs L] LANGUAGE L] STATISTICS
functioning password way -

4.3 Ujjvédo eszkoz

Minden hasznalat elétt ellenérizze, hogy az ujjvédé eszkdz miikddik-e.

Amikor ez az eszkdz aktivalddik, a vasalogép leall, a henger forgasa megall, és a talca visszamegy.
A vasalas folytatasahoz nyomja le a vezérlépedalt.

5 Hasznalat
5.1 A gépinditasa
Kapcsolja be a f6kapcsolot.

5.2 Hoémérséklet-beallitas
Valassza ki a hémérseékletet a vasalandé ruhanem( figgvényében.

5.3 Ujjvédo eszkoz
Minden hasznalat el6tt ellenérizze, hogy az ujjvédo eszk6z miikodik-e.
Amikor ez az eszkdz aktivalédik, a vasalogép leall, a henger forgasa megall.

5.4 Vasalas

5.5 A gép ledllitasa

A hengerburkolatok maximalis élettartamanak elérése érdekében a vasalast a kdvetkezd eljarassal allitsa le.

1. Afltés kikapcsolasahoz allitsa a termosztatot 0-ra.

Hagyja, hogy a henger néhany percig az aggyal érintkezve forogjon, hogy a nedvesség tavozzon a burkolatokrol.
Nyomija le teljesen a pedalt az agy hatramozgatasahoz.

Kapcsolja ki kapcsolot a gép leéllitasahoz.

Kapcsolja ki a fékapcsolat.

oo
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6 Hasznalati ajanlasok

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a szovet vasalhaté-e, és ellendrizze, hogy milyen hémérsékletet kell hasznalni.
Vigyazzon a szintetikus €s nyomtatott szovetekkel, mivel ezek megolvadhatnak és a talcara tapadhatnak.

Célszer( a vasalast a legérzékenyebb anyagokkal kezdeni és a legh&allébbakkal befejezni, a hémérsékletnek a
termosztat gomb segitségével torténd fokozatos ndvelésével.

Kisebb cikkek vasalasakor hasznélja a henger teljes szélességét, hogy a hd egyenletesen oszoljon el, és ne csak
a boritas egyik oldalan kopjon.

A keményitett cikkeket utoljara vasalja ki, hogy az agyon esetlegesen visszamaradd maradvanyok ne karosithas-
sak a tébbi ruhadarabot.

Ne vasaljon tul vastag agynem(t vagy huzatot.

Ne vasaljon nem héall6é vagy tulsagosan terjedelmes gombokat (példaul kerek gombokat).

A vasalandé cikkek gondos behelyezése javitja az eredményeket.

Ugyeljen arra, hogy a vasalas szélessége ne haladja meg a gép hasznos szélességét.

Kisebb darabok vasalasakor Gigyeljen arra, hogy a henger teljes szélességét hasznalja (és ne csak a kdzepét); ez
megakadalyozza, hogy a boritas kdzepén mélyedések keletkezzenek. Ez hatdssal lehet a vasalas mindségére
(lasd az alabbi abrat).

A vasalas befejeztével hagyja a hengert néhany percig forogni, hogy a vasalas soran felszivodott nedvesség
elparologhasson.

—ﬂ&c i =

74032535

A Vigyazat A

Az elakadas elkeriilése érdekében ne tolja a DIAMMS-forditdk elé az apré ruhadarabokat.
A DIAMMS helyzetét a szirke adagoldszalagok jelzik.

\J \/ \

A A A

A Fontos A

Nagyon fontos, hogy a gép ne jarjon hidegen, a henger és a szalagok kdzoétti tapadas tul fontos, ami id6 elétt el-
hasznalhatja a hengerbetétet és ronthatja a szabadonfutd kereket. Az ajanlas be nem tartasa esetén a széban
forgo alkatrészekre vonatkozé garancia érvényét veszti.

Mivel a vasaldszalagok fogydeszkdznek szamitanak, normalis, hogy idénként cserélni kell 6ket.
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6.1 Gozfiitéses gépek hasznalata.

A gozfitéses gépeket ugy terveztek, hogy csak szaraz telitett g6zzel mikodjenek, legfeljebb 1000 kPa (10 bar) nyo-
mason. Ugyelni kell arra, hogy ezt a hatarértéket ne Iépje tal, hogy elkerllje a nyomas alatt all6 alkatrészek id6 elétti
karosodasat.

Minden egyes alkalommal, amikor a gép lehdl, elkertlhetetlentl vizgdz keletkezik. A szaraz telitett g6z hasznalata

Az ajanlott 1000 kPa (10 bar) nyomasszintet meghaladé nyomas esetén fennall a deformacio, repedés és felszaka-
das veszélye. Ellenérizze, hogy a biztonsagi szelep megfeleléen miikddik-e, hogy elkertlje a tiinyomas kialakulasa-
nak kockazatat.
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7 Karbantartas

A Vigyazat A

A javitasi munkak vagy szervizelés el6tt kapcsolja ki az aramellatast, és hagyja a vasaldéagyat leh(lni.
Ahhoz, hogy a legjobb eredményt és optimalis biztonsagot kapja a géptél, tartsa be az 6sszes szervizelési
utasitast.

A Fontos A

Az agy karbantartasat gondosan kell végezni, hogy a vasalas konnyl és j6 minéségi legyen.

A mosoészer- vagy szérmaradvanyokat azonnal el kell tavolitani, mivel azok karosan befolyasoljak a vasalas
mindségét.

Csiszoldvaszon vagy acélgyapot hasznélata szigoruan nem javasolt.

Javasoljuk, hogy csak 3M terméket hasznaljon, mint amilyen a Scotch-Brite Ref. CFR A MEDIUM (cikkszam:
35003153).

e

7.1 Megel6z6 karbantartas

A Vigyazat A

Ugyeljen ra, hogy a késziilék a legjobb szervizben részestiljén, gondoskodjon réla, hogy a karbantartas a legszi-
gorubban a fent emlitett utasitasoknak megfelel6en legyen elvégezve.Ezeket az utasitasokat rendszeres id6ko-
zbnként és a hasznalat gyakorisaganak megfeleléen hajtsa végre.

Minden nap (minden munkanap kezdetekor)

* 1 Ellenérizze, hogy a vészleallitds gomb helyesen miikodik-e.
* 2 Ellenérizze, hogy a gép megall-e, amikor megnyomja a mobil biztonsagi ujjvédét.

Minden héten (40 6ra)

« 3 Tisztitsa meg a kisimit6 csikok meghajtérendszerét.
» 4 Tisztitsa meg a motor szell6z8racsait.

» 5 Tisztitsa meg a szeparatorokat.

» 6 Tisztitsa meg az érzékelbcellakat és a reflektorokat.

» 7 Ellenérizze és tisztitsa meg a sz6szszlrét (csak gazfiités esetén). Tisztitsa meg a sz(ird dobozat
szivoeszkozzel.

Minden hénapban (170 6ra)

» 8 Tavolitsa el a port a gép kilsejérdl.

* 9 Gyb6z8djon meg arrdl, hogy a termosztatikus szabalyozé és a tulmelegedés elleni biztonsagi saru mindig tiszta
és érintkezik a hengerrel.

* 10 Ellenérizze a simitdszalagok allapotat, és szilkség esetén cserélje ki 6ket.

* 11 Kenje meg a gbzfiités csapagyait (lasd a kdvetkez6 oldalakon talalhaté kenési tablazatot).

12

6 havonta (1000 o6ra)

* 13 Ellenbrizze az esetleges olajszivargast, kiléndsen a téltédugasznal (csak a Dubixium hengeren).

* 14 Kenje meg a lancokat (l4sd a kenési tablazatot a kdvetkezd oldalakon).

» 15 Tisztitsa meg és ellenbrizze a henger alatamaszté gorgdit, valamint az Gtk6z6gorgé kopasjelzjét (kivéve a
g6zflitéses gépen). Id6 elbtti kopas esetén lasd a 04102018 hiv. sz. miiszaki tAmogatast.

* 16 Ellenérizze a fogantyu miikodését.

» 17 Vizsgalja meg az elektromos csatlakozasok szorossagat a tapegység csatlakozdblokkjan és az elektromos fol-
delési csatlakozasokon.

» 18 Tisztitsa meg a szell6z8rendszert.
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* 19 Vizsgélja meg a fiitbelemeket, a kdbeleket és az elektromos csatlakozasokat (csak elektromos flités esetén).
» 20 Tisztitsa meg a gazszelepben Iév6 gazsziirét (csak gazfiités esetén).

» 21 Ellenbrizze a vasalészalagok és kapcsok allapotat.

» 22 Ellenérizze az adagoldszalagokat és azok meghajté- és kidobdszalagjait.

« 23 Tisztitsa meg a gép belsejét.

Minden évben (2000 6ra)

* 24 Ellenbrizze, hogy a henger nem szennyezett-e, és szikség esetén tisztitsa meg.

» 25 Tisztitsa meg az ugyfél altal készitett kiilsé csdveket.

» 26 Ellen6rizze, hogy az ég6 megfeleléen mikddik-e (csak gaziizemU gépeknél).

« 27 Tisztitsa meg a belsd gazégbt a szivoszerkezettel.

+ 28 Ellenbrizze a keramialemezek illesztéseinek megjelenését, és szikség esetén cserélje ki ket.

* 29 A csapagyakat évente egyszer meg kell zsirozni, az eredetileg hasznalt zsiradékkal azonos tulajdonsagokkal
rendelkezd zsiradékkal (CELTIA G2 zsiradék).

Haromévente (6000 6ra)

» 30 Tisztitsa meg a keramialemezeket a szivészerkezettel.

» 31 Cserélje ki az asvanygyapotbdl készilt magas hémérsékleti kotéseket.
* 32 Ellenérizze a Venturi szorossagat.

A Vigyazat &

A szarito-vasaldgép textilalkatrészeit kopd alkatrészeknek kell tekinteni. Ezen alkatrészek (vasalészalagok, ada-
goldszalagok, szoritészalagok, szallitdszalagok stb.) élettartama nagymértékben fligg a hasznalati kérilmények-
tél és a karbantartas gyakorisagatol. Kdvetkezésképpen ezek cseréjére semmilyen garancia keretében nem
lehet igényt tartani.

Motorok

* A ventilator motorja élethosszig tarté kenéssel van ellatva.
* A mozgasreduktor élethosszig tarté kenéssel van ellatva.

Csapagyak

* A csapagyakat évente egyszer meg kell zsirozni, az eredetileg hasznalt zsiradékkal azonos tulajdonsagokkal ren-
delkez6 zsiradékkal (CELTIA G2 zsiradék).

» A gbzhenger két csapagyat rendszeresen kenje meg magas hémeérsékletnek ellenalld zsirral.

Henger

* A henger karbantartdsat nagyon gondosan kell végezni, hogy a vasalas kénny( és j6 mindségi legyen.

* A mososzer- vagy vizk6lerakodasokat el kell tavolitani, amint azok rontjak a vasalas minéségét (elakadas, gyiiré-
dések a mosott ruhan stb.).

7.2 A fogantyu hasznalata

A szarité-vasaldgép egy fogantyuval van felszerelve.

Ez nagyon hasznos, ha vasalas kdézben aramszlnet van; vagy hasznalhatja egy darab nedves mosott ruha adagola-
sara, hogy megvédje a vasaloszalagokat, ha a vasalasi h6mérséklet til magas.

Emelje fel a biztonsagi lemezt (1)
Ezutan nyomja meg a fogantyut, hogy csatlakoztassa azt a mozgaté motorhoz (2).

Forgassa el a fogantylt az 6ramutato jarasaval megegyez6 iranyba (3) a henger elforgatasahoz és a ruhanemi
kivételéhez.



Felhasznaldi utmutato

21

/% <

(

—



22 Felhasznaléi utmutato

7.3 Vasal6szalagok cseréje:

1.
2.
3.

No ok

Allitsa le a gépet.

Tavolitsa el a hatsé burkolatot, hogy kdnnyen hozzaférjen a vasaldszalagokhoz.

Tavolitsa el a kapcsokat (St) a cserélend6 szalagok (OB) két végérdl, és tlizze 0ssze a régi szalag végét (OB) az
Uj szalag végével (NB).

Forgassa el a hengert (C) a fogantyuval (elllsé oldal).

Oldja ki a régi és az Uj szalag végeit, és tlizze 6ssze az Uj szalag két végét.

Ugyanigy jarj el a tdbbi szalaggal is.

Helyezze vissza a hatsé burkolatot.

/N Vigyazat /N
A vasaldszalagok feszességét a gyarban allitottak be, amikor a gép még meleg volt.

Soha ne feszitse meg a szalagokat.

Feszességlknek a lehet6 legalacsonyabbnak kell lennie (csak annyira, amennyire sziikséges a meghajtashoz),

mivel a tulzott feszesség a szalagok gyors kopasat okozza.
Emlékezzen ezekre az észrevételekre, ha beallitdsra vagy cserére van sziiksége.
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8 Szimboélumok

Figyelem.

-

Figyelem, veszélyes aram van jelen.

—
—_—
—

Figyelem, forro felllet.

A gép hasznalata el6tt olvassa el az utmutatét.

%JR E“

Vigyazat, ne mikddtesse a készlléket, ha le van véve a készilékhaz.
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9 Kenbanyag-tablazat
A KESZULEK KENESE
Golyos Golyés Osszeszere- | Egyszerl Karimacsat- | Szlkiték ke- | Szlkiték fo- | Vezetékek és
csapagyak csapagyak lési paszta csapagyak lakozasok rekekkel és | gaskerekek- | pneumatikus
] Csapagyak |Csapagyak | (rozsdamard) | Lancok Kotécsava- | csavarokkal | kel keszlekek
HASZNALATOK magas tengelyek rok
hdémerséklet Menet Gb6zvezete-
Csuszok kek
Litumszap- |Litiumszap- |Litiumszap- |Litiumszap- | Grafit kenéa- | Rendkivil Rendkivul SAES5 inhibi-
panos panos kenda- | panos paszta | panos kenéa- | nyag min. magas nyo- | magas nyo- | talt olaj
KENOPANYAG-TI- | kenbanyag nyag + + asvanyi olaj | nyag MOS2 | 60% grafittal, | mast tir6 olaj | mast tiré olaj
PUSOK ES szilikonolaj + szilard as- | adalékanyag- | specialis szi-
SZABVA- vanyi zsirok | gal vargasbiztos
NYOSITAS
ISO NLGI2 ISO NLGI3 ISO NLGI1 ISO NLGI2 ISONLGI2 | ISOVG150 | ISO VG220 ISO VG22
osztaly osztaly osztaly osztaly osztaly osztaly osztaly osztaly
HOMERSEKLETI | 20°C + 140° | #0°C 1200 | 50°¢ 4 150° | -20°C + 135° | 30°C 7007 | gec + q00°¢ | 20°C 11207 | +10°C+65
HATARERTEKEK c R o C C o -32°F +212° o o o °
TARTOMANYA | -4°F + 284°F -40°F + 392 4°F + 302°F | -4°F + 275°F -22 F°+ E -32°F +248° | +50°F + 149
F 1292°F F F
A ALTEMP Q NB MI-SETRAL GRACO AF REDUCTELF REDUCTELF LUBRAK ATL
AJANLOTT CELTIAG2 | NTNSH44 M 50 43N 309 SP150 SP200 SAE 5W
TERMEKKOD 96 011 011 96 011 019 96 011 014 96 011 000 96 011 004 96 010 001 96 010 004 96 010 030
MEGFELELES
ANTAR ROLEXA 2 EPOXA MO2 EPONA Z150 EPONA Z220 MISOLA AH
ENERGOL ENERGOL
BP LSEP2 CRXP150 CRXP220 SHF 22
CASTROL SPEEROL EP2 ALPHA SP150 | ALPHA SP220
STATERMA REDUCTELF REDUCTELF
ELF EP2 MO10 SP150 SP220 SPINEF 22
MULTI PUR-
ESSO BEACON EP2 POSE GREA- SPARIAN ST | SPINESSO 22
SE MOLY
FINA MARSON EP2 GIRAN SR150 | GIRAN SR220
GBSA BELLEVILLE N
GRAFOIL GRACO AF309
UNISILKON ALTEMP Q. UNIMOLY WOLFRA- CRUCOLAN
KLUBER CENTOPLEX 2 L50Z NB50 GL82 COAT C LAMORA 150 | LAMORA 220 29
MOBILGEAR MOBILGEAR
MOBIL MOBILUX 629 630 DTE 24
TOP BLENB TOP BLENB LUBRA K ATL
KERNITE LUBRAKLC LUBRA KMP ISO 80W90 1SO 220 SAESW
MISETRAL
SETRAL 43N
SHELL ALVANIA R2 RETINA AM OMALA 150 OMALA 220 TELLUS 22
CARTER CARTER
TOTAL MULTISS EP2 AP150 EP220 EQUIVIS 22
MOLYKOTE MOLYKOTE 44 PATE DX
HYDROPAL
GEAROPAL GEAROPAL
OPAL GERVAIR SP SUPER MOS2 GM651SO 150 | GM75 SO 220 HO1122HM+
ITECMA GRL-ULTRA | VULCAIN SILUB-P GMO LHT-C DUREGEAR | DURAGEAR | aEROSYN
DOW CORNING SH 44M

A WSBS5 ajtomechanizmus kenéséhez hasznalja a 96010068 hivatkozasi szamu Loctite LB 8001-t.
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10 A mosasi szimbélumok magyarazata

ISO 3758:2005 standard)

A nyelvi akadalyok elharitasa érdekében az alabbi nemzetkdzi hasznalatban lévé szimbdlumokkal adunk utmutatast
és ajanlasokat a kilénb6z6 textiliak mosasara vonatkozoan.

10.1 Mosas
A kad mosast jelent.

Max. mosasi
Szimbé6lumok | hémérséklet °C- Mechanikai hatas
ban
95 normal
95 enyhe
70 normal
60 normal
60 enyhe
50 normal
50 enyhe
40 normal
40 enyhe
m 40 rendkivul enyhe
30 normal
30 enyhe
30 rendkivul enyhe
‘M 40 kézi mosas
w - ne mossa

10.2 Fehérités
A haromszdg fehéritést jelent.
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Szimbolumok Magyarazat

Megengedett fehérités (kldrral vagy
oxigénnel).

Megengedett fehérités (csak oxigénnel).

> >

Ne fehéritse.

10.3 Szaritas
Egy négyzetben |évd kor szaritdprogramot jelent.

Szimboélumok Magyarazat

Betehet6 szaritégépbe. Normal
hémérséklet.

Betehet6 szaritégépbe. Alacsonyabb
hémérséklet.

Nem tehetd szaritdgépbe.

KAB

10.4 Vasalas

A vasalo otthoni vasalasi és mangorlasi folyamatot jelent.

Szimbolumok Magyarazat

Max. hémérséklet 200 °C.

Max. hémérséklet 150 °C.

Max. hémérséklet 110 °C. A g6z visszafor-
dithatatlan karokat okozhat.

Ne vasalja.

ARRYERYEN

10.5 Vegytisztitas vagy vizzel végzett tisztitas
A kOr vegytisztitast vagy vizzel végzett tisztitast jelent.

Szimboélumok Magyarazat

Normal vegytisztitas perkloretillel, szénhid-
rogénes olddszerrel.

Enyhe vegytisztitas perkloretillel, szénhid-
rogénes olddszerrel.

Normal vegytisztitas perkléretillel, szénhid-
rogénes olddszerrel.

Q@
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Enyhe vegytisztitas szénhidrogénes
oldoszerrel.

Vegytisztitas tilos.

Vizzel végzett normal tisztitas.

Vizzel végzett enyhe tisztitas.

@R

Vizzel végzett rendkivil enyhe tisztitas.
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